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(57) Werkwijze voor het met een afdichtstop afdichten 
van een kerngat van een gietstuk, waarbij de 
afdichtstop passend in het kerngat wordt gebracht, 
waarbij de afdichtstop is voorzien van een aantal 
zich in hoofdzaak dwars op de indrukrichting 
buiten de contour van de afdichtstop uitstrekkende 
vastzetelementen die bij plaatsing van de afdicht- 
stop zodanig tussen de afdichtstop en het gietstuk 
worden opgenornen dat bij uitoefening van een 
kracht op de afdichtstop in een richting in hoofd- 
zaak tegengesteld aan de indrukrichting de 
vastzetelementen althans deels in het gietstuk 
worden gedrukt en de afdichtstop vasthouden in 
het kerngat. 5 
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Titel- Werkwijze voor het afdi^hten van een kerngat van een 
gietstuk en afdichtstop voor mediumvoerende 
gietstukken . 


De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor 
het met een afdichtstop afdichten van een kerngat van een 
gietstuk, waarbij de afdichtstop passend in het kerngat wordt 
gebracht. Een dergelijke werkwijze is uit de praktijk bekend 
5 en wordt toegepast door de Firma Dejatech B.V., gevestigd te 

Tegelen, Nederland. 

Bij het gieten van gietstukken met inwendige uitspa- 
ringen, zoals warmtewisselaars met watervoerende kanalen, 
wordt gebruik gemaakt van kernen die in een matrijs worden 
10 gelegd. De kernen zijn op een of meer plaatsen opgelegd in de 
matrijs waardoor het gietstuk na vervaardiging en verwijdenng 
van de kernen een aantal kerngaten te noemen openingen ornvat . 
Deze openingen dienen te worden gedicht alvorens het betref- 
fende gietstuk kan worden gebruikt voor bijvoorbeeld het door- 

15 leiden van water. 

Bij de bekende werkwijze wordt in elk kerngat een 
afdichtstop aangebracht. Daartoe wordt een kerngat opgeboord 
tot een voor draadsnijden geschikte diameter, waarna in het 
opgeboorde gat binnenschroef draad wordt aangebracht. Daarin 

20 wordt dan een afdichtstop met buitenschroef draad passend vast- 
geschroefd. Ten einde een goede afdichting te verkrijgen wordt 
de afdichtstop voor het indraaien handmatig voorzien van een 
vloeibaar pakkingmiddel of een vergeli jkbaar pakkingmateriaal . 
Op deze wijze kunnen gietstukken gas- en/of vloeistof dicht 

2 5 worden gemaakt. 

Het gebruik van een vloeibaar af dichtmiddel is rela- 
tief goedkoop qua materiaalgebruik, maar heeft als nadeel dat 
relatief veel tijd nodig is voordat de pakking in voldoende 
mate is gedroogd om het gietstuk te kunnen afpersen. Afpersen 

30 van het gietstuk is noodzakelijk voor een goede controle op de 
afsluitende werking van de afdichtstop. Voorts heeft deze 
bekende werkwijze het nadeel dat, wanneer te weinig, verkeerd 
of onzorgvuldig pakkingmateriaal is aangebracht, de 
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rnrr . Ptie slechts moeilijk te verwijderen is. 
afdichtstop voor correctie siewius J . . 

dichtende werking ken daardoor slecht 
„et als ,evol, dat in de praktiik steeds een surp us aa 
patting.ate.iaal zal worden gebruikt tan ernde ean goede 
S a ichtin, ta garanderen. Bit brengt a«tta kosten - = 

e„ levart bovandian vervuiling van da o-geving op. B ° ven * ie " 

et voorboren van hat kerngat op aan exact geschz te dza*e- 
;:;:„ het snU^ van de dinnenschroefdraad aan t^dtovanda 
en daar.ee kostbare procedure. DaarbiJ zijn de bz: deze 
10 I kende werkwi}ze ta gebruiken af dioht stoppen , als gevolg van 
10 bekenoe ., H ,-»»d en de qewenste nauwkeung- 

onder andere de buitenachroef draad en de g „,.,,.* 
h eid daarvan in verband met de gewenste afdzchtzng, relatzer 

kOStb " r D e uitvindzng baoogt een werkw i3 ze van de in de aanhef 
15 beschreven soort , waarbij da genoe.de nadelen ziin «r« e» 

„e behoud van de voordelen . Ean werkwilze volgens de uztvzn- 
wordt daaztoe 9 e»e»«« door de .aatregelen volgens 

_ kwijie vQigens ^ uitvinding uordt 

afdichtstop in hat kerngat gedrukt. render dat eerst schroef- 
dra d gesneden noeft te worden. *angez.ien de vastzet.zddelen 

p a tsing van de afdichtstop bet uitdrukken daarvan verhrn- 
d eren wordt de afdichtstop direct bij het indrukken in het 

rn at vastgeret. Het een werkwi 3 ze -gens de uitv r, rng n 
aerbalva een goedkope afdichtstop bijzonder snel a >•«•«"< 
„orden geplaatst. waardoor veal tijd an kosten worden uitge 
soaard tan oprichte van de bekende werkwijze. 

!„ aan voorkeursuitvoering wordt een werkwijze vo gens 
d e uitvinding geken.erkt door da .aatregelen volgens conclu- 

30 2 ' Door gebruik te makeh van aen pakkingmiddel dat 

af dichtend tussen da afdiohtstop en het gietstuk wordt gekle.d 

op eenvoudige wi.ze aen goede afdichtin, verkregen dre 
bLndien eenvoudig aanpasbaar is. Mocht ».P"«»^* 
afdichtstop blijken dat de afdichting nog nret voldoende 
dan kan de afdichtstop eenvoudig enigszins verder 
gedrukt. Daarbij bastaat niet het gevaar dat de afdichtstop 
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terug naar buiten wordt gedrukt aangezien de vast zetmiddelen 
dit verhinderen. De afdichting blijft als gevolg daarvan 
optimaal, terwijl geen verdere f ixat iemiddelen noodzakel^k 
zijn en geen vervuiling optreedt door bijvoorbeeld naar buiten 
tredend pakkingmateriaal . 

in nadere uitwerking wordt een werkwijze volgens de 
uitvinding gekenmerkt door de maatregelen volgens conclusie 3. 

Door vorming van de schouder wordt op eenvoudige en 
eenduidige wijze een aanslagvlak voor de afdichtstop verkre- 
, ge n, waardoor de positie van de afdichtstop in net kerngat 
goed is vastgelegd en plaatsing daarvan verder is vereenvou- 

digd. , . 

in een verdere voorkeursuitvoering wordt een werkwijze 

volgens de . uitvinding gekenmerkt door de maatregelen volgens 

5 conclusie 4 . • 

Bij deze werkwijze kunnen de af dicht stoppen eenvoudig 
worden voorbewerkt, waarbij plaatsing van de af dicht stoppen 
bijzonder eenvoudig is. De zegelring kan niet onbedoeld losko- 
rnen van de afdichtstop en de verende werking van de zegelring 
0 zorgt voor een optimale borging. Aangezien de zegelring zich 
in hoofdzaak langs de gehele omtrek van de afdichtstop uit- 
strekt wordt de afdichtstop rondom in het kerngat vastgezet en 
zorgt de afdichtstop voor een optimale afdichting, terwijl de 
plaatsing daarvan bijzonder eenvoudig is aangezien de stop 
5 niet scheef in het kerngat kan worden geplaatst maar door de 
ring in de gewenste stand wordt gedrukt. 

De uitvinding heeft voorts betrekking op een 
afdichtstop voor een kerngat van een gietstuk, in het bijzon- 
der geschikt voor gebruik in een werkwijze volgens de uitvin- 
30 ding, voorzien van een lijf met een kopvlak, een bodemvlak en 
langswand. Een afdichtstop volgens de uitvinding wordt geken- 
merkt door de maatregelen volgens conclusie 5. 

Deze afdichtstop heeft het voordeel dat de zegelring 
vast in de eerste kamer is opgenomen, waardoor de zegelring 
35 niet los kan komen van het lijf. Doordat de zegelring zich 

gedeeltelijk buiten de langswand uitstrekt en is vervaardigd 
uit een verend materiaal kan de afdichtstop eenvoudig in een 
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passend kerngat worsen gedrukt. waarin de > £dlC " St °* ^ stge _ 
L l5 van de vervor„in, van da zegelring drrect word, vastge 
Z I afdiohtstop is zowel in vervaardiging als in ^ru,, 
eenvoudiger en goedkoper dan de bekende af dicht stoppen . 

in een voorkeorsuitvoering word, een afdiohtstop vol- 
gens de uitvinding geken.erkt door de n>aatregelen volgens de 

CO " ClUSi ;l ronlopende eerste ka.er an zegelring .organ ar voor 
d at na plaatsing van de afdiohtstop in een kerngat langs nage- 
Z, de gehele o.trek van net lii* een vastzetkraoht op da 
afdiohtstop wordt uitgeoefend. Daardoor is een goede posrtro 
" r ng zowel als ean goede fixatie van da afdiohtstop verze- 
k erd Doordat de zegelring als gevolg van da hellende »» 3 
plaatsing zodanig wordt vervor.d dat de buitenste vrr 3 e angs 
TZ \e aegelring rich in de richting van hat bovenvlak 
tirj dirwil ztggen tagangastald aan da -rakr-tin- 
wordt aen optimale bevestiging varkregen. Immers, ean t. dens 

d e afdiohtstop aitgeoefende kraeht is gericht zn hoofd aa k 
regengesteld aan da indrukrioht ing . Door deze kracht zal 
darns va da vrije langsrand van de zegelring — J of 
Tn de langswand van bat kerngat warden gedrukt, waardoor 
Tarscbnivlng van de afdiohtstop op effeotieve 
regengegaan. Daarantegen kan de afdiohtstop net warm 9 
geplaatst worden doordat de aegelring relatief eenvoudrg tegen 
de hellende wand aan kan worden vervormd. 

,» nadere uitwarking wordt een afdiohtstop volgens de 
aitvinding gekena,erkt door de .aatregelen volgens oonoluszes 

Hat afdicht.iddel in de tweede ka„ar biadt hat voor- 
d ael dat daar.ee ti ideas gebruik een uitstekende afdiohting 
Tan warden varkregen. terwijl het af dicht.iddel "ads voor 
g abrnzk in da twaede ka m ar kan ; vastgezet - 

afdi-htstop steeds gereed is voor gebruxk. Een el 

stst offen of rubberen ring heeft daarbij het voordeel dat 
dez eenvoudig .an worden geplaatst en goede afdicbtende 
Tigenschappen he eft en houdt, oo* ti^dens langdur.g g^ruU. 
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klng is bovendien niet afbankelijk van net 
De afdiehtende -erking i. °° bruittt , zeals 

va^nscnap en de n™*""^*™"^ afdichtstop »et vloei- 
bij voorbeeld W1 ULr nabii o £ gedeelteli.k in 

ba re pakking. Doordat de twe a£dichtstop „«t behulp van 

bet bodemvlak is aangebracht kan de bij voor- 
bet afdichtmiddel eenvoudzg en goed 

beeld een sehouder in ^ ^ ^ hoo£diaak 

" a£di=h ; St ;a P at b i een tetatieas van de a,dichtstop 
cilindrische vorm, waarDi} uit strekt . Een derge- 

2ich avenwiidi, aan de ^"^^dtgen. evenals een 
lijk e afdichtstop is -o. * « ^ a£sl<jitend opgenome n 

k erngat -aarin de afdrchtstop P dergelijke 
dier , „ „orden. Bovendien kunnen bx » a£di ehtring.n 
afdi chtstop eenvo.di, standaard zeg rznge ^ _ 

aoal s 0-ringen worden toegepast, £en verd „ voor . 

de.geli.ke .'---"-^^L^. ardichtstop, waarvan de 
deel van een zn hoofdzaak cil indr ukr icht ing. is 

ro tatzes y ™etrieas •™«>* Y» kerngat bij2 onder eenvou- 
*" ^ T"^".":.^ 1 " ~ gezorgd dat h et bode„- 
, d ig zs. E- ker „g a t wordt gedrukt. 

vlak als in h nd Ve"t bovendien betrekkzng op een sa.en- 

De uztvzndzng ult vinding en een gietstuk 

stal .an -n afdiohtstop volgen ingericht voor h et 

dat is voorzien v a n ten mznste een ^ ke „,tt in 

5 doorvoeren van een r»ediu» soals water, ^ 

op en verbinding staat ^ ^^n halsdeel dat een door- 

bnitengelegen zijde is ^ m met d e doorsnede van 

snede heeft die in hoofdzaak o kanaal 

Mt ltJf van de *<^ZZ ^schooL - — 
30 gekeerde zijde van het halsde aanligge „, en waarbij het 

Lrtegen de afdichtstop pass- kan »»^W _ een in de 

balsdeel aan de buitenliggende iderand . inge- 

, . v alQf inei taps toelopenae 
richting van het J" 1 **"^/^ buite n de langswand van de 
richt voor geleidxng van het ze a e lring tijdens pla.t- 

35 afdichtstop uitstre k ,ende deel van de zegelr 
sing van de afdichtstop. 
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Ter verduidelijking van de uitvinding zal een uxtvoe- 
• vo orbeeld van een afdichtstop, een samenstel en een werk- 
rin9SV ° erwij2ing naar de tekening, worden beschreven . 

W1DZ6 ' ; oont in dwarsdoorsnede-aanzicht een gedeelte 

met een kerngat en een losse afdichtstop; en 
van een gietstuk met een kerng an7 , cht va n een giet- 

fio. 2 toont een dwarsdoorsnede-aanzxcht van e g 

,ia 1 met in het kerngat opgenomen afdichtstop. 

stuk ais H :: ; s ;;r is ^^1- ^ . 

— , voorzien van een ^ ^ - opge- 

vorming van het kanaal 2 xs tx 3 dens * £en kern 

nomen geweest, bi j voorbee Id gevormd uxt kern.and 

M „tal steunpunten in een matri D s geplaatst, 
wordt o P een aantal steunp gebracht . N a verwijde- 

,,-,-,--,3 e en qietmassa om de Kern wuiul ^ 

waarna een , H kern uit het 

het aietstuk 1 uit de matriDS wordt de kern u 
ring van het gietstuk kernen in 

aietstuk verwijderd. De ruimte die door de 
! etstuk is uitgespaard bepaalt dan een watervoerena 

OP elke positie waar de kern is opgelegd geweest xs 
kanaal 2. Op P van een Qpening 3 die net 

aantal openxngen J zxijn ye 

w i ^ a is los kernzand is verwijderd. 
geheel of als xos qebru ik kan worden 

Voordat de warmtewxsselaar 1 m georux 

w ■ Het kanaal 2 met water kan worden gevuld, 
genomen, waarbi] het kanaal afge dicht. 
n kernaat te noemen openingen 3 te worae y 
r; oo wor t een afdichtstop 5 gebruikt . In elk af te dxch- 
Ten Zrngat 3 kan eenvoudig een dergeiijke afdichtstop 5 wor- 

den aangebracht. kopvlak 7, 

De afdichtstop 5 omvat een ii]i . nf . „ k 

= r ,^i q Het liif 6 is in hoofdzaak 

„ ae ian^an* , is ee„ -.o^ -ste a.e 10 
aang e br a= h t, op a £ s t an d van net fcopvla* • R _ 

hea£ t een zi ch on.eveer dwars op een rot. V ^ 

c, het liif 6 uitstrekkend grondvlak 11 en een 

opzi chte van het grondvlak 11 in ^ " p ^ 

uitstrekkend bovenvlak 12. De eerste kamer heet 
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de langswand 9 gekeerde "3<ie. ^ ^ d Mte . 

In de eerste »> " » „ g edeelteli}k 

ri aal zoals verenstaal c 9 entrale opening 1. aie 

5 opgenomen. De zegelrzn, bee „ het snijpunt 

pass.nd het l«f 6 kan omslu.ten ter » « ^ 1Q _ De 
van het g-dvlak U en ■»< J^ 1 ^ een doorsn i .ding, zodat 

zegelzing 13 is bovend.en voor^en ^ ^ he 

deze elastisch uitgebogen kan »° is Iod anig dat ten 

0 uj£ 6 . D e buiteno.tzek .a * J buiten de langs „and 9 

m i„ste een deel van de ft van de z egelring 13 

van net lijf « uitstrekt De bre ^ hel lende boven- 

.o.t onge.ee, overeen .et * lengt ^ ^ voorkeur 
vlak 12. De buitenrand 14 van 

- c £ b— . v an de .«^^^sr« u ^r 

voezd. Kond een central ; iddendee -s^ „ 
k a»er 16 gevor„d die open " langsuand 9 g ekeerde zijde. 
g ekeerde zljde en aan de naa kunstst of of 

20 „ de zweede ka„er 16 ' ^ rvormbar e sluitring H enxgs- 

tub ber vervaardigde, elastisoh ^ slul «ing 17 

zins onder spanning ^ gevo lg van de z„aarte- 
„iet van bet mddendeel 15 sluitting 17 strekt zioh 

kr acht of ziin eigen spannzn De onder „. t „ id den- 

25 enigszins bniten de langswand 9 en 

3 in het gietstuk 1 omvat een halsdeel 20 
„et kerngat 3 « het g ^ ^ be grensd 

dat aan de near het kanaal 2 gekee ^ ^ ^ ^ 

door ee „ schoudez 21 .et een cent ^ ^ ^ ^ 
30 de o m geving 4 gekeerde z^de s „. De gel eiderand 

taps naat buiten toe van het gie tatuk 1 gelegen 

heeft aan de aan het oppervlak de buit enste 

2ijde een doozsnede die ongevee rj™ ^ ^ een d ooz- 

doorsnede van de zegelrzng 13. doorsne de van het lijf 6 

35 snede die ongevee, overeenko. «t btnnendoots nede die 

van de afdiohtstop. de schouder "« £ de 5lui «i„g 

enigszins grotez is dan de bznnendoozsnede 
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~ hot halsdeel 20 is groter dan de hoogte van 
17. De diepte van net haisaeex y 

oe afdichtstop 5. is »i.t kritisch. net biedt veelal ten 

minste cosmetische voordelen wanneer de •" 1 <*" t< * » 
bi „nen het haXsdeel 20 fcan worden opgenomen. Bovendien zs 
oaardoor de kans op beschadiging van de afdicntstop S en/of de 
„ mg avin 9 4 minimaal. De zegelring 13 dient tiidens gebruzk 
echter wel binnen het halsdeel 20 opgenomen te znn. 

oe afdichtstop 5 Ran als volgt in het kerngat 3 worden 
geplaatst. Ter vereenvoudiging wordt slechts **n kerngat _ 
Lsproken. »aa r uiteraard kan een serie kerngaten rn een g et- 
stnk aanwezig zijn. Veelal is in sen warmtewisselaar een gro 
«r aantal kerngaten aanwezig bijvoorbeeld 10 of meer. 

N adat net gietstuk in een metres is vervaardigd en de 
Kern uit het kanaa! 2 is verwijderd wordt het kerngat 3 even- 
tueel opg.boord of anderszins in de gewanste »or. gebracht^ 

aatbij Lnnen het halsdee! 20, de scbonder 21 en de ge ea e- 
tand 23 op -at warden a£ g.werkt . Het is echter ook aoge. 
oat het kerngat 3 reeds tijdens het gieten in de 
, uis te ,or, en af»etin 9 e„ hee £ t verkregen. zodat geen nabewer 
Lag noodzakelijk is. De maatvoering is niet noodzake Ir 

w^is bijzonder kritisch. 

Wanneer het kerngat 3 de gewanste v„, en afmetzngen 
weeft wordt de afdicntstop met het bodernvlak 8 en de sluitrzng 
!, vooruit in het kerngat 3 gedrukt . Daarbi 3 sluit de slur- 
ring 17 zijdelings random aan tegen de binnenwand van hat 
halsdeel 20. De afdichtstop 5 wordt met wainig kracht aange- 
Trlt tot-., de zegelring !3 aan komt te liggen in de gelezde- 
rand 23 Bij doordrukken van de afdichtstop 5 vervormt de 
zegeiring 13 zodanig dat de bovenziide daarvan ongeveer aan 
komt te liggen tegen het hellende bovenviak 12 van de eer te 

I 10 . en de onderzijde tegen de geleiderand 23. De hellzng 
van da geieiderand 23 komt bi 3 voorkeur ongeveer overeen met 

i , nnnr aeleiderand 23 is de 
de helling van de bovenwand 12. Door de gexe 

zegelring 13 eenvoudig te vervormen. 

De afdichtstop 5 wordt vervolgens maximaal in het 
halsdeel 20 gedru.t, zodanig dat de sluitring 17 onder span- 
ning aan Ko.t te liggen tegen de schouder 21. De huitenrand 14 
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van de zegelring beweegt daarbij langs de binnenwand van het 
halsdeel 20. In de volledig aangedrukte stand, zoals getoond 
in fig. 2, is het kerngat 3 volledig afgesloten door de 
afdichtstop 5 met de sluitring 17. 
5 Na het afsluiten van het of elk kerngat 3 in de warm- 

tewisselaar kan het kanaal worden gevuld met water en worden 
afgeperst. Mocht onverhoopt een van de af dicht stoppen nog 
water doorlaten dan kan dit eenvoudig worden verholpen door de 
betreffende afdichtstop nog enigszins verder aan te drukken. 
10 Als gevolg van de spanning van de sluitring 17 en de 

eventuele druk binnen het gietstuk, bijvoorbeeld waterdruk, 
wordt de afdichtstop voortdurend in de richting van de omge- 
ving (buitenwaarts) gedrukt. Daarbij wordt de langsrand 14 van 
de zegelring 13 in de binnenwand van het halsdeel 20 gedrukt 
15 in een richting ongeveer evenwijdig aan het hellende bovenvlak 
12 van de eerste kamer 10. Dit effect wordt nog versterkt 
doordat de buitenrand 14 van de zegelring 13 door de verende 
eigenschappen reeds in buitenwaartse richting wordt gedwongen, 
tegen de binnenwand van het halsdeel 20, en hoekig en/of 
20 scherp is. Daardoor wordt op effectieve wijze verhinderd dat. 
de afdichtstop 5 weer uit het kerngat 3 wordt gedrukt, zodat 
op eenvoudige en reiatief goedkope wijze een blijvend goede 
afdichting is verkregen. 

De afdichtstop 5 kan, zoals in het voorgaande beschre- 
25 ven, een cilindrische vorm hebben en zijn uitgevoerd als een 
draaideel maar kan ook een andere vorm hebben, bijvoorbeeld 
met een ovale, rechthoekige of meerhoekige doorsnede. 

De uitvinding is geenszins beperkt tot de in de 
beschrijving en de tekeningen getoonde en beschreven uitvoe- 
30 ringsvormen. Vele aanpassingen daarop zijn mogelijk. Zo kan de 
afdichtstop zijn voorzien van een aantal zich zijwaarts buiten 
de langswand uit strekkende verende lippen in plaats van de 
beschreven zegelring, of kan een bijvoorbeeld stervormige 
zegelring worden toegepast . Bovendien kan de zegelring of een 
35 dergelijk middel ook in het halsdeel zijn vastgezet in plaats 
van of aanvullend op de zegelring in de afdichtstop. Voorts 
kan een andersoortig af dichtmiddel worden toegepast of kan de 

10 01 608a 


SDOCID: <NL 1001608C2_L> 


10 


, at -cr of op een andere 
■ir, h«=t kernqat worden geplaatst 01 up 

positie woxden ^ZT e bo -la k bevindt . Deze en ve„e- 
die zich op af stand van net ^ de 

lijkbare aanpassinoen worden geacht bxnnen 
vakman te liggen . 
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! Werkwijze voor het met een afdichtstop afdichten van een 

kerngat van een gietstuk, waarbij de afdichtstop passend xn 
het kerngat wordt gebracht, met het kenmerk, dat de 
afdichtstop in het kerngat wordt gedrukt en is voorzien van 
5 een aantal zich in hoofdzaak dwars op de indrukrichtxng bux.en 
de contour van de afdichtstop uitst rekkende vastzetelementen 
die bij plaatsing van de afdichtstop zodanig tussen de 
afdichtstop en het gietstuk worden opgenomen dat bx D uxtoefe- 
ning van een kracht op de afdichtstop in een richtxng xn 
10 hoofdzaak tegengesteld aan de indrukrichtxng de vastzetelemen- 
ten althans deels tegen of in het gietstuk worden gedrukt en 
de afdichtstop vasthouden in het kerngat. 

2 Werkwijze volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat tus- 
sen de afdichtstop en het gietstuk een af dichtmiddel wordt 

15 ingeklemd in een te zamen met de afdichtstop het kerngat ten 
minste vloeistof dicht afsluitende stand. 

3 Werkwijze volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk, cat 
voorafgaand aan het olaatsen van de afdichtstop in het kerngat 
een schouder wordt gevormd waartegen de afdichtstop passend 

20 wordt aangedrukt. 

4 Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies, met het 
kenmerk, dat als vastzetelement een verende zegelring wordt 
toegepast die zich in hoofdzaak langs de gehele omtrek buiten 
de afdichtstop uitstrekt en 'wordt aangebracht in een xn de 

25 afdichtstop gevormde kamer. 

5 . Afdichtstop voor een kerngat van een gietstuk, in het 
bijzonder geschikt voor gebruik in een werkwijze volgens een 
der voorgaande conclusies, voorzien van een lijf met een 
kopvlak, een bodemvlak en langswand, met het kenmerk, dat het 

30 lijf is voorzien van een in de langswand gevormde, naar de 

buitenzijde open eerste kamer waarin een zegelring is opgeno- 
men, welke zegelring zich gedeeltelijk buiten de langswand 
uitstrekt en is vervaardigd uit een verend materxaal. 
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Afdichtstop volgens conclusie 5. met b.t kenmerk, dat de 
eer5te u.er zich langs althans in hoofdzaak de gehele langs- 
wand van de afdichtstop uitstrekt. 

■, Afdichtstop volgens conclusie 8 of 6. met net kenmerk, 

S dat de kamer aan de near net kopvlak gekeerde ziide is voor- 
,ien van een een hoek met de langswand van de afdxchtstop 
insluitende. hellende -and die zodanig is gevcrmd dat ta) 
plaatsing van de afdichtstop in een kerngat de zegelrxng wordt 
Lor.d en althans in hoofdzaak aan komt te Izggen 
10 hellende wand, waarbij het xich buiten de langswand uztstrek 
kende deel van de zegelring zich hellend in de richtzng van 
het kopvlak uitstrekt. 

e Afdichtstop volgens een der conclusies 5 - 7, met het 

kenmerk. dat het lijf is voorzien van een zich ongeveer even- 
!S wijdig aan de eerste kamer u it st rekkende tweede kamer waarxn 
een zich langs de gehele omtrek buiten de langswand uztstrek- 
kend afdichtmiddel is aangebracht . 

9 Afdichtstop volgens conclusie 8, met het kenmerk, dat de 
rweede kamer aan de naar het bodemviak gekeerde zrjde van oe 

20 eerste kamer is aangebracht en bij voorkeur aansluit op het 

bodemvlak. kenmerk, 

10 Afdichtstop volgens conclusie 8 of 9, met, 

dat het afdichtmiddel een eiastische kunststof of rubberen 

25 If Afdichtstop volgens een der conclusies 8 - 10, met het 

kenmerk, dat de afdichtstop een in hoofdzaak cilindrische vorm 
Teeft, waarbi. een rotatieas van de afdichtstop zich evenwr,- 
dig aan de indrukr icht ing uitstrekt. 

12 samenstel van een afdichtstop volgens een der conclusxes 
30 5-11 en een gietstuk dat is voorzien van ten minste een 
" kanaal. ingericht voor het doorvoeren van een medium zoals 
water, dat via een kerngat in open verbinding staat met de 
omgeving. walk kerngat aan de buitengel.gen ziide 1. ™«« 
van een halsdeel dat een doorsnede heeft die xn hoofdzaak 
38 overeenkomt met de doorsnede van het lijf van de afdxchtstop 
waarbii aan de naar het kanaal gekeerde ziide van het halsdeel 
een schouder is aangebracht waartegen de afdichtstop passend 
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kan aanliggen, en waarbij het halsdeel aan de buitenliggende 
zijde is voorzien van een in de richting van het halsdeel taps 
toelopende geleiderand, ingericht voor geleiding van het zich 
buiten de langswand van de afdichtstop uitst rekkende deel van 
5 de zegelring tijdens plaatsing van de afdichtstop. 
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